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Impact de la méthode de formulation et du nombre de phases d’alimentation sur le coit d’ali-
mentation et les rejets d’azote et de phosphore chez le porc charcutier

Les conséquences économiques et environnementales d’aliments selon différentes méthodes de formulation et fournis aux
porcs charcutiers selon différents plans d’alimentation ont été étudiées. La méthode de formulation & moindre colt a été
utilisée selon la pratique courante (MT) ou en permettant que la densité nutritionnelle soit optimisée (DO). La méthode
MT a ensuite été modifiée afin de permettre 'optimisation simultanée de deux prémélanges, complets (PC) ou non (PnC),
dont leur combinaison, en des proportions variables, satisfait les besoins des porcs entre 20 et 130 kg de poids vif. Les
aliments préparés selon ces quatre méthodes ont été fournis selon 10 plans d’alimentation caractérisés par le nombre de
phases (2, 3, ... 10, et 111). La méthode DO diminue le colt des aliments, par rapport & MT, de 0,55 % et les rejets
d'azote et de phosphore de 2,2 & 3,8 %, respectivement. Cependant, I’augmentation du nombre de phases d’alimenta-
tion a plus d'effet sur le cott des aliments et les rejets minéraux que le méthode de formulation. Les méthodes PC et PnC,
quoique moins efficaces que les méthodes MT et DO pour un méme plan d’alimentation, simplifient la préparation d’ali-
ments multiphases. Comparativement & la méthode MT & trois phases, la méthode PC & 111 phases permet de réduire
le co0t d’alimentation et les rejets de phosphore et d’azote de 1,8, 10,2, 13,0 %, respectivement. Cependant, la formu-
lation des prémélanges selon les méthodes PC et PnC devient un probléme non linéaire nécessitant des algorithmes de
résolution compliqués. Conséquemment, ces algorithmes nécessitent d'étre simplifiés et raffinés davantage avant d'étre
utilisés par I'industrie.

The impact of using different formulation methods and feeding programs on feeding cost and
phosphorous and nitrogen excretion in growing-finishing pigs

The economical and environmental consequences of feeding pigs with diets obtained with different formulation methods
and served according to different feeding programs were studied. The least-cost formulation method (MT) was applied
as used by the feed industry or modified o optimize nutrient density (DO). The MT method was also modified to simulta-
neously formulate two complete diets (PC) or two premixes (PnC), which blended at specific proportions, satisfied the
nutrient requirements of pigs from 20 to 130 kg bodyweight. Diets were served according to ten phase feeding pro-
grams (2, 3, ... 10, et 111). In relation to the MT method, the DO method decreased feeding cost by 0.55% and the
excretion of phosphorous and nitrogen by 2.2 and 3.8%, respectively. However, increasing the number of diets in phase
feeding programs was more efficient to reduce feeding cost and mineral excretion than modifying the formulation
method. The PC and PnC methods, although less efficient than the MT and DO methods to reduce feeding cost and
mineral excretion, allow blend feeding which simplifies the implementation of complex phase feeding programs. Thus, in
relation to the three phase MT program, the daily PC program reduced feeding cost, and phosphorous and nitrogen
excretion, by 1.8, 10.2 and 13%, respectively. However, the PC and PnC formulation problem is non linear and requires
the utilisation of complex optimisation algorithms. Consequently, blend feeding algorithms need to be simplified before
used by the feeding industry.




INTRODUCTION

Chez le porc en croissance, le codt d’alimentation peut
représenter plus de 65 % des coits de production (SHEL-
TON, 2004). Les aliments sont donc formulés pour minimiser
leur coGt tout en fournissant les nutriments nécessaires per-
mettant aux animaux d’exprimer leur plein potentiel de
croissance (PATIENCE et al, 1995). La quantité journaliére,
de ces mémes nutriments, augmente pendant la période de
croissance suite & I'accroissement progressif des besoins
d’entretien et de croissance (ARC, 1981; NRC, 1998).
Toutefois, le besoin en énergie augmente plus rapidement
que celui des autres nutriments e, puisque |'énergie est un
nutriment déterminant dans le contréle de la prise alimentai-
re (POMAR et MATTE, 1995 ; ROY et al, 2000), la consom-
mation volontaire d’aliment augmente aussi plus rapidement
que n’augmentent les besoins en nutriments autres que
I'énergie (WHITTEMORE et al, 2001). Conséquemment, la
concentration idéale de ces autres nutriments doit diminuer
progressivement par rapport a I'énergie lorsque nous cher-
chons & minimiser le codt de I'alimentation, & accroitre I'ef-
ficacité d'utilisation des nutriments ou & diminuer la charge
polluante des lisiers (POMAR et BARNETT, 1994).

Pour des raisons évidentes de régie, il est pratique courante
de diviser la période d’engraissement en phases pendant
lesquelles les animaux regoivent un méme aliment. Ainsi,
67,2 % des élevages de porcs charcutiers du Québec utili-
sent trois phases d’alimentation (PIGEON, 2001). La concen-
tration des nutriments, le colt des aliments et les rejets de
nutriments diminuent avec le nombre de phases d’alimenta-
tion (POMAR et BARNETT, 1994 ; BOURDON et al, 1995 ;
KNOWLTON et al, 2004). Par contre, I'augmentation du
nombre de phases d’alimentation complique la régie, et
entraine parfois une augmentation du coGt des installations,
décourageant I'implantation de cette pratique commerciale-
ment. Une fagon de palier a ces inconvénients est I utilisation
de deux prémélanges qui, combinés & des proportions déter-
minées, pourront satisfaire les besoins des animaux tout au
long de leur croissance (FEDDES et al, 2000). Ces prémé-
langes sont généralement des aliments complets formulés
pour satisfaire les besoins des porcs au début et a la fin de
la croissance. La concentration optimale des aliments desti-
nés aux porcs en finition est trés basse ce qui nécessiterait
parfois la libération des contraintes de densité nutritionnelle
imposées normalement par 'industrie (WHITTEMORE et ELS-
LEY, 1976 ; DE LANGE, 1996). Néanmoins, toutes ces tech-
niques de formulation ne permettent pas de formuler ces pré-
mélanges simultanément, ce qui permettrait de diminuer
davantage le codt de I'alimentation tout en s’assurant que les
besoins des animaux sont satisfaits durant toute la croissan-
ce. Le but de cette étude est donc d’évaluer la faisabilité de
formuler simultanément deux prémélanges satisfaisant les
besoins des animaux pendant la période d’engraissement et
d'évaluer numériquement I'impact des méthodes de formula-
tion et du nombre de phases d’alimentation sur le codt des
aliments et les rejets d’azote (N) et de phosphore (P) chez le
porc charcutier. Cette étude est la suite de celles effectuées
précédemment dans le but de réduire les rejets de minéraux
par le biais de la formulation (JEAN DIT BAILLEUL et al,
2001 ; POMAR et al, 2004 et DUBEAU et al, 2004).
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1. MATERIEL ET METHODES
1.1. Le probléme nutritionnel

Formuler un aliment complet en production animale implique
la détermination d’'un mélange d’ingrédients qui satisfait les
besoins en nutriments des animaux en accord avec les objec-
tifs de production (PATIENCE et al, 1995). La programma-
tion linéaire, que nous avons utilisée dans cette étude,
implique la détermination du niveau d’incorporation des
ingrédients qui, en respectant une série de contraintes
linéaires, minimise une fonction objectif, normalement le prix
du mélange. Du point de vue nutritionnel, toutes les
méthodes de formulation supposent qu’il n’existe aucune
ration idéale par rapport aux ingrédients utilisés. Deux ali-
ments complets sont considérés comme équivalents lorsqu’ils
respectent toutes les contraintes imposées.

1.2. Préparation des aliments

1.2.1. Par formulation d’aliments complets a densité
nutritionnelle fixe (MT)

La méthode traditionnelle de formulation d’aliments a été
décrit par BERTSIMAS et TSITSIKLIS (1997), IGNACIO et
CAVALIER (1994) et par DANTZIG (1990). Dans cette
méthode, le codt du mélange, un aliment complet dans ce
contexte, est minimisé en satisfaisant toutes les contraintes
nutritionnelles imposées. Pour cette méthode les quantités de
nutriments des ingrédients et des aliments sont exprimées par
rapport & une quantité d’aliment, soit en g/kg dans ce docu-
ment. Briévement, soit :

le vecteur de décision ov chaque x repré-
sente la quantité de I'ingrédient i (par
ex. : maiis) de I'ensemble | des ingrédients
disponibles.

la matrice des coefficients ob chaque a;
représente la quantité du nutriment j (ex. :
lysine) dans I'ingrédient i.

est le vecteur des quantités de nutriments
ou chaque b, représente la quantité du
nutriment | de I'ensemble J des nutriments
devant étre dans la formule finale. Ce vec-
teur définit les besoins nutritionnels des
animaux.

le vecteur ov chaque c; représente le codt
unitaire de I'ingrédient dans la solution
finale. Le coOt de I'ingrédient inclut son
prix sur le marché plus les codts de trans-
port, de formulation et de mélange.

X = (Xpiry

A = (ay)ityjty

b= b))y

(city

Le probléme traditionnel
de formulation & densité
nutritionnelle fixe peut
s'écrire :

ziD( apn x; by

= Zinaizxi =| by

Ax
2.1 ai X; by

en minimisant C = zl’[y Ci X;

avec X;=0,Villl



Dans la méthode traditionnelle une de ces contraintes, la
contrainte de poids, a la forme ¥, x =1, et force les quan-
tités des nutriments | présents dans une unité de poids d’ali-
ment & éire égales (ou supérieures) & celles exprimées dans
b . Cette méthode est la plus fréquemment utilisée aujour-
d’hui par les industries de I'alimentation animale.

1.2.2. Par formulation d’aliments complets avec densité
nutritionnelle optimisée (DO)

Les facteurs qui contrdlent |'ingestion volontaire d’aliment
chez le porc sont nombreux et complexes et ils répondent a
des systémes de contréle & long, moyen et court terme.
Cependant, on peut assumer de facon simplifiée que le porc
consomme des aliments pour satisfaire ses besoins énergé-
tiques (EMMANS, 1981; BLACK et al, 1986). Ainsi, les
porcs consommeront une plus grande quantité d’aliments
peu concentrés (PEKAS, 1983 ; POMAR et MATTE, 1995)
tout comme ils limiteront la consommation d’aliments riches
en énergie (HENRY, 1974 ; ROY et al, 2000) de fagon a
consommer une quantité d’énergie permettant de satisfaire
leurs besoins. Si ces observations sont justes, deux aliments
complets peuvent étre considérés équivalents lorsque les rap-
ports nutriments/énergie sont égaux. Une approche similaire
a été proposée par WHITTEMORE (1976) et DE LANGE
(1996).

Ce principe peut étre exploité pour formuler des aliments
complets dont la densité nutritionnelle n’est pas imposée.
Pour ce faire, la contrainte 3, x =1 de la méthode anté-
rieure est enlevée et les éléments a; de la matrice A et les
éléments b, du vecteur b sont exprimés par rapport, non
pas & un poids donné d'ingrédient ou d’aliment, mais plu-
tét par rapport a leur teneur en énergie digestible.
L'énergie digestible a été préférée a I'énergie nette en
accord avec des résultats obtenus antérieurement (POMAR
et MATTE, 1995 ; NRC, 1998 ; ROY et al, 2000). Toutes
les solutions faisables de cette méthode de formulation
auront des rapports nutriments/énergie digestible équiva-
lents mais pourront avoir des concentrations nutritionnelles
différentes.

1.2.3. Par formulation de deux aliments complets (A et B)
pour une alimentation par mélange (PC)

Pour palier aux inconvénients liés & I'utilisation d’un grand
nombre de phases d’alimentation, I'obtention d'un aliment
complet par mélange de deux prémélanges a été proposée
(FEDDES et al, 2000). Par simplicité, ces prémélanges sont
des aliments complets, le premier (A) pouvant satisfaire les
besoins nutritionnels des animaux au début de la période de
croissance et le deuxiéme (B) ceux de la fin de cette méme
période. Ainsi, la proportion de I'aliment A dans le mélange
diminue & mesure que les besoins des animaux diminuent.
Les prémélanges A et B sont formulés selon la méthode
décrite dans la section 2.2.1 en imposant que leur mélange
& des proportions déterminées puisse satisfaire les besoins
des porcs pendant la période de croissance de 20 & 130 kg
de poids vif simulée. Le probléme de formulation devient
ainsi non linéaire. Les formules ont été obtenues & I'aide du
langage de modélisation algébrique AMPL (AT&T Bell
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Laboratories, Lucent Technologies, NJ, USA) qui résout des
problémes liés a la programmation non linéaire et en
nombres entiers & |'aide de 25 solveurs différents, dont le
plus utilisé a été MINOS (Stanford Business Software, Inc.
CA, USA).

1.2.4. Formulation simultanée de deux prémélanges (X, et
Xy) non complets pour une alimentation par mélange
(PnC)

Dans la méthode antérieure, il a été imposé, entre autre, que
les deux prémélanges A et B soient 1) complets et 2) qu’ils
puissent satisfaire seuls les besoins des porcs au début et a la
fin de la période de croissance. Or ces deux conditions ne
sont pas nécessaires et leur imposition risque d’augmenter le
cot de I'alimentation. Pour palier & ces inconvénients, deux
prémélanges (X, et Xp) peuvent étre obtenus simultanément
pour que, combinés dans des proportions déterminées, ils
puissent satisfaire, comme pour la méthode PC, les besoins
des animaux tout au long de leur croissance. Ces prémé-
langes ne sont pas nécessairement complets et ils sont en fait
des vecteurs correspondant & une quantité d’ingrédients par
unité de mélange :
Xy = (XA,j)n./zl et Xp= (XB,j)njzl

ol X,; représente la quantité (kg ingrédient/kg aliment) du
j*me ingrédient dans le prémélange A par unité de prémélan-
ge A et X représente la quantité (kg ingrédient/kg aliment)
du jéme ingrédient dans le prémélange B par unité de prémé-
lange B. On doit avoir

n n
2 Xaj=1 e 2 Xpj=I
j=1 j=1

Les variables d’un tel modéle ne sont maintenant plus les
ingrédients dans le mélange, mais des proportions de
mélange utilisées & chaque phase :

— T
o =(0),_,
oU a,est la proportion de prémélange A utilisée & la phase
k (k= 1,...,T) et donc k (B, = 1 = a) sera la proportion de

prémélange B utilisée & la phase k. Le mélange ainsi donné
& I'animal durant la phase k est

X = o Xa+ BXg

en quantité journaliére déterminée et vérifiant les contraintes
du modéle.

Ainsi, la fonction objectif devient :

min Z = CApA + CBpﬁ =

n T n T
(T X)) (E kot PrO) + () X)), cXy)
ou les p, sont des quantités prédéterminées. Les solutions &

ce probléme ont été obtenues comme dans la section anté-
rieure.



1.3. Données utilisées

La composition totale et digestible des ingrédients utilisés est
celle de I'INRA-AFZ (2002) & I'exception des minéraux et
des farines de viande qui proviennent du NRC (1998). La
composition des données non publiées ou |'estimation de la
composition de certains nutriments, tel que le P disponible, a
été présentée précédemment (POMAR et al, 2004). Les prix
des ingrédients utilisés dans cette étude sont la moyenne de
ceux enregistrés au début de chaque mois entre juin 2002 et
mai 2003 par un collaborateur de I'industrie québécoise
(Coopérative Fédérée de Québec, Montréal). Des contraintes
d’ordre technologique, d’appétence et de qualité des ingré-
dients ont été fournies par des collaborateurs (Coopérative
Fédérée de Québec ; INZO, Chateau-Thierry).

1.4. Evaluation de I'impact de la méthode
de formulation et du nombre de phases
d’alimentation

Tous les résultats de cette étude ont été obtenus de facon
numérique. Ainsi, la consommation volontaire, la croissance
et les besoins des animaux ont été calculés pour la période
de 20-130Kg de poids vif, soit 111 jours d’engraissement,
par simulation selon la méthode proposée par le NRC
(1998). Le porc simulé dans cette étude est un porc moyen,

de sexe mélangé, ayant un potentiel de croissance musculai-
re de 325 g/j.

Les aliments complets ont été obtenus selon les quatre
méthodes décrites précédemment. Ainsi, dans la méthode
traditionnelle (MT) et dans la méthode & densité optimisée
(DO) chaque aliment utilisé a été formulé indépendamment.
Par contre, les aliments utilisés avec les méthodes & prémé-
langes complets (PC) et & prémélanges non complets (PnC)
sont obtenus par la combinaison de deux prémélanges. Pour
chaque formule, 33 contraintes ont été imposées, dont 13
concernaient les acides aminés, tel que proposé antérieure-
ment (POMAR et al, 2004). Le co0t des formules est la
somme du colt des matiéres premiéres utilisées sans consi-
dérer les colts associés a la formulation, & I'entreposage, au
transport ou & la distribution.

Les impacts économiques et environnementaux de la métho-
de de préparation des aliments selon les quatre méthodes de
formulation antérieures ont été comparées selon 10 plans
distincts d’alimentation caractérisés par le nombre de phases
(2,3,...,10 et 111 phases). La durée des phases étant simi-
laire dans chaque plan d’alimentation. Les porcs ont été ali-
mentés avec un seul aliment pendant chaque phase d’ali-
mentation.

L'azote rejeté a été calculé par différence entre I'azote ingé-
ré et celui déposé durant la phase, sachant que la teneur
moyenne en azote d’une protéine est de 16 % (BOISEN et
al, 1987). Le phosphore rejeté a été calculé par différence
entre le P total ingéré et les besoins sous forme disponible.
Les rejets réels en P seront supérieurs aux rejets calculés, car
ces derniers ne tiennent pas compte des pertes endogénes
spécifiques des ingrédients et des pertes liées aux besoins
d’entretien.
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2. RESULTATS ET DISCUSSION

Les colts associés a la formulation, & I'entreposage, au
transport et & la distribution peuvent étre trés différents d’un
contexte de production & un autre n’ont donc pas été consi-
dérés dans le colt total des aliments. Conséquemment, indé-
pendamment de la méthode de préparation d’aliments choi-
sie, le colt de ceux-ci, diminuera avec I'augmentation du
nombre de phases d’alimentation. Pour des raisons liées & la
complexité de la programmation, la densité des nutriments
n’a pas pu étre optimisée dans les méthodes PC et PnC. Pour
cette méme raison, le codt des aliments et les rejets de N et
de P de la méthode PnC du plan d’alimentation a
111 phases n’ont pu étre effectués.

2.1. CoUts des aliments

La formulation d’aliments complets & densité nutritionnelle
fixe (MT) est la méthode de préparation d’aliments la plus
fréequemment utilisée par I'industrie agroalimentaire. Cette
méthode est équivalente & celle utilisée dans des études anté-
rieures lorsque aucun co0t n’était attribué aux rejets (JEAN
DIT BAILLEUL et al, 2001 ; POMAR et al, 2004). Les coits de
I'alimentation sont néanmoins légérement supérieurs & ceux
rapportés dans ces travaux du fait que nous avons utilisé
dans cette étude une période de croissance plus longue.
Dans cette étude, le colt des aliments consommés par les
porcs pendant la période de 20 & 130 kg de poids vif,
varient entre 58,55 et 61,38 $/porc.

Dans les méthodes de préparation d’aliments MT et DO, un
aliment par phase d’alimentation doit étre formulé ce qui
rend ces méthodes de préparation d’aliments compliquées
pour des plans d’alimentation & plusieurs phases.
Cependant, le co0t des aliments obtenus par ces méthodes
sera toujours plus bas, indépendamment du plan d’alimenta-
tion choisi, que le colt associé & la préparation d’aliments
par la combinaison de prémélanges (PC et PnC) (figure 1).
Ainsi, le codt d'alimentation des porcs alimentés avec les
méthodes PC et PnC est en moyenne 0,46 % (59,67 vs.
59,95 $/porc) et 0,29 % (59,67 vs. 59,93 $/porc) supé-
rieur & celui du codt d’alimentation des porcs MT. Par
contre, nous avons aussi observé que la formulation sans
contrainte de poids (méthode DO), c’est-a-dire, en optimi-
sant la concentration des nutriments, est la méthode de for-
mulation permettant de réduire le plus le cott de I'alimenta-
tion. Ainsi, le coGt d’alimentation des porcs nourris avec la
méthode DO, tout plan d’alimentation confondu, est inférieur
de 0,55 % (59,67 vs 59,34 $/porc) & la méthode MT de
préparation des aliments. Les avantages de cette méthode
s'observent principalement lors de la formulation d’aliments
requerrant une plus basse concentration de nutriments
comme sont ceux destinés aux porcs en finition. Ceci
explique le fait que I'écart de coGt entre la méthode DO et
les autres méthodes s'accroit avec I’augmentation du nombre
de phases d’alimentation.

Le colt des aliments consommés par les porcs diminue avec
I’augmentation du nombre de phases d’alimentation
(figure 1) tel qu’observé dans la littérature (POMAR et BAR-
NETT, 1995). Cet effet résulte de la diminution du niveau
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Figure 1 - Effet du plan d’alimentation et de la méthode
de préparation des aliments sur le codt des aliments fournis

aux porcs charcutiers pendant I'ensemble de la période
de croissance (20-130 kg de poids vif)

d'utilisation des nutriments plus onéreux tel que la protéine.
Cet effet est plus marqué lorsque I'on passe d’un plan d’ali-
mentation & deux phases & un autre & trois phases, puis cet
effet diminue & mesure que le nombre de phases augmente.
Ainsi, pour la méthode MT, les diminutions de coGts par rap-
port & un plan d’alimentation & deux phases sont de 1,4,
2,0, 2,4, 2,6 % pour des plans d’alimentation & 3, 4, 5, 6
phases, respectivement. Pour le plan d’alimentation &
111 jours, les aliments consommés cottent 3,7 % de moins
que ceux consommés par les porcs sous un plan & deux ali-
ments. Des valeurs similaires ont été obtenues pour les autres
méthodes de préparation des aliments. Pour la méthode
d’alimentation la plus utilisée au Québec, c’est-a-dire le plan
d’alimentation & trois phases avec des aliments préparés
avec la méthode MT, la formulation d’aliments par la métho-
de DO pourrait contribuer & diminuer le codt de I'alimenta-
tion de 0,5 % (60,28 vs 59,97 $/porc) pendant que le chan-
gement de méthode de formulation et I'accroissement du
nombre de phases & 111 pourrait diminuer le codt des ali-
ments de 2,3 % (60,28 vs 58,55 $/porc). Par contre, pour le
plan d'alimentation & trois phases, les codts des aliments
obtenus par les méthodes PC et PnC sont 0,4 % (60,28 vs
60,53) et 0,2 % (60,28 vs 60,39) plus élevés que ceux de
référence (MT a trois phases). Lorsque nous utilisons des pré-
mélanges pour obtenir des aliments complets, nous devons
augmenter le nombre de phases pour rendre cette méthode
viable économiquement. A la limite, nous pouvons nous
attendre & des réductions de 'ordre de 1,8 % (60,28 vs
59,18 $/porc) lorsque nous passons de la méthode de réfé-
rence & un plan d’alimentation journalier avec des aliments
préparés avec la méthode PC. Malheureusement, comme
mentionné plus t6t, nous n’avons pas pu calculer les coGts de
I'alimentation de ce méme plan selon la méthode PnC. Il est
logique de penser que ces colts seraient encore plus bas, ce
qui rendrait cette méthode plus intéressante que la précéden-
te. Néanmoins, la formulation simultanée de prémélanges
est compliquée et il est possible que son utilisation pratique
ne soit pas techniquement viable & court terme.

De fagon générale, plus la qualité nutritionnelle des matiéres
premiéres est élevée, plus leur intérét dans la formule aug-
mente en début d’engraissement, les besoins étant plus éle-
vés. En effet, pour le plan d’alimentation & 3 phases avec la
méthode MT le tourteau de soja, par exemple, chute suivant
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I'augmentation du numéro de phases (figure 2). Cet ingré-
dient est trés riche en nutriments, mais dispendieux. Le tour-
teau de colza augmente avec la diminution du tourteau de
soja, mais comme sa quantité est restreinte, il atteint vite son
maximum et il est secondé par le blé dur qui augmente conti-
nuellement jusqu’a la fin de I'engraissement. Le carbonate de
calcium augmente & la deuxiéme phase et est constant par la
suite. Cette augmentation sert & remplacer les apports
décroissants de minéraux provenant du tourteau de soja et
du phosphate bicalcique dans les aliments. Cependant, cet
ingrédient est incorporé dans I'aliment en quantité plus
importante que le besoin en calcium ne le justifie, ce qui
indique Iutilisation de cet ingrédient pour du remplissage.
L' utilisation de certains ingrédients pour du remplissage s'ac-
centue avec 'accroissement du nombre de phases d’alimen-
tation puisque le rapport idéal entre les nutriments et I'éner-
gie diminue avec le poids des animaux.

~ 0,25 —-BIé dur

2 —&— Tourteau de soja

% —&— Tourteau de colza

- 0,2 i

c —— Phosphate bicalcique *10
:g -3 Carbonate de calcium *10
® 0,15

o

g

o 01

o

£

T 0,05

x

3

F 0

1 2 3
Nombre de phases d'alimentation

Figure 2 - Effet du plan d'alimentation et de la méthode
de préparation des aliments sur le taux d'incorporation des
ingrédients dans les aliments fournis aux porcs charcutiers

2.2, Rejets de phosphore

Les rejets de P ont été calculés par différence entre le P total
des aliments et les besoins en P disponible. Ainsi, le P excrété
varie dans cette étude entre 0,745 et 0,972 kg par porc pen-
dant la période de croissance simulée (20 & 130 kg de poids
vif). Ces valeurs sont cohérentes avec celles observées de
0,905 kg/porc corrigée pour des porcs de 20 a 130 kg en
alimentation biphase (CORPEN, 2003), de 0,560 kg/porc
entre 20-105 kg (POMAR et al, 2004), de 0,920 entre 28 et
108 kg (DOURMAD et al, 1999q) ou de 0,730 kg/porc entre
26 et 113 kg (VAN DER PEET-SCHWERING et al, 1999). Le P
excrété étant la différence entre le P ingéré et le retenu
(DOURMAD et al, 2002) les différences qui peuvent exister
entre ces valeurs sont principalement le résultat des diffé-
rences entre les programmes alimentaires utilisés.

Dans cetfte étude, les rejets de phosphore ont été fortement
influencés par le méthode de préparation des aliments et par
le nombre de phases d’alimentation. Ainsi, les porcs ont
rejeté en moyenne pour les phases 2 a 10, 0,844, 0,813,
0,870 et 0,850 g/porc de P selon que les aliments ont été
préparés respectivement par les méthodes MT, DO, PC et
PnC. Lefficacité de la méthode DO & réduire les rejets de P
par rapport aux autres méthodes résulte de la capacité de



cette méthode de réduire la concentration de minéraux dans
les aliments, en particulier pendant les périodes de finition.
Ceci est mis en évidence par le fait que lorsque le nombre de
phases d’alimentation augmente les rejets de P diminuent
davantage pour la méthode DO que pour les autres
méthodes (figure 3). Les rejets de P obtenus avec les
méthodes de préparation basées sur le mélange de deux
prémélanges performent moins bien que les deux autres
méthodes du fait qu’il y a eu imposition que le mélange des
deux prémélanges satisfasse les besoins de tous les nutri-
ments considérés dans toutes les phases d’alimentation. Or
I'évolution des rapports entre les différents nutriments et
I'énergie n’évoluent pas de la méme maniére au cours de la
croissance.

1,00 —e— MT : Aliments formulés par la méthode traditionnelle
m A —m— DO : MT avec densité nutritionnelle optimisée
‘5 0,95 AN —A— PC : Par mélange de deux prémélanges complets
Q . . L
E‘i 0,90 —0— PnC : Par mélange de deux prémélanges non complets
=
a 0,85
3
@ 0,80 A
° *
T 075 .

0,70

2 3 4 5 6 7 8 9 10 111

Nombre de phases d'alimentation

Figure 3 - Effet du plan d’alimentation et de la méthode
de préparation des aliments sur les rejets de phosphore
des porcs charcutiers pendant I'ensemble de la période

de croissance (20-130 kg de poids vif)

Le nombre de phases d’alimentation a cependant un impact
plus important sur les rejets de P que la méthode de formula-
tion. Ainsi, pour la méthode MT, la diminution des rejets de
P par rapport au plan d’alimentation & deux phases est de
4,1,8,3,10,7, 11,1 % lorsque le nombre d’aliments passe a
3, 4, 5 et 6, respectivement. Pour des changements journa-
liers d’aliments, cette réduction est de 16,5 %, ce qui n’est
pas négligeable. Tel qu’indiqué précédemment, cette diminu-
tion des rejets de P, avec |'accroissement du nombre de
phases est encore plus importante pour la méthode DO que
pour les autres méthodes de préparation des aliments. Ainsi,
pour les porcs alimentés selon DO, la diminution des rejets
de P, par rapport au plan d’alimentation & deux phases, est
de 8,0, 11,6, 13,5 et 14,8 % lorsque le nombre de phases
passe d 3, 4, 5 et 6, respectivement. Pour des phases jour-
naliéres cette diminution est de 20,0 % quoique que cette
méthode soit techniquement peu viable, tel qu’indiqué précé-
demment. La méthode PC, plus viable quant & elle, permet-
trait dans le contexte québécois de réduire les rejets de P de
10,2 %.

2.3. Rejets d’azote

Les rejets d’azote sont calculés par différence entre I'azote
total des aliments et celui retenu par I'animal Les rejets
d’azote simulés se trouvent entre 4,62 et 5,82 kg/porc pour
I'intervalle allant de 20 & 130 kg de poids vif. Ces valeurs
sont proches de celles de 3,38, 4,12 et 4,26 kg/porc esti-
mées pour la période de 28 & 108 kg de poids vif par
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DOURMAD et al (1999b) pour le Danemark, la France et les
Pays-Bas ou des 5,08 kg/porc qui peuvent étre estimées ¢
partir des données CORPEN (2003) pour un intervalle simi-
laire & celui de cette étude. Comme pour le phosphore, les
rejets d’azote sont fortement influencés par la composition
des aliments et les différences entre les données de la littéra-
ture peuvent étre dues autant aux méthodes de calcul ou de
mesure qu’aux régimes alimentaires utilisés.

Dans cette étude, les rejets d’azote ont été fortement influen-
cés par le nombre de phases d’alimentation mais I'impact de
la méthode de préparation des aliments a été moins pronon-
cé que pour le P (figure 4). Ainsi, les rejets d’azote moyens
des plans d’alimentation de 2 & 10 phases ont été de 5,17,
5,06, 5,13 et 5,14 kg/porc pour les méthodes MT, DO, PC
et PnC, respectivement. L'optimisation de la densité énergé-
tique a donc permis de diminuer en moyenne, par rapport a
la méthode MT, de 2,12 % les rejets d’azote ce qui dépasse
les réductions de 0,69 % et 0,46 % obtenues avec les
méthodes PC et PnC, respectivement.
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Figure 4 - Effet du plan d’alimentation et de la méthode
de préparation des aliments sur les rejets d’azote des porcs

charcutiers pendant I'ensemble de la période de croissance
(20-130 kg de poids vif)

Le nombre de phases d’alimentation a un impact plus grand
sur la réduction des rejets de N que la méthode de prépara-
tion des aliments. Ainsi, pour la méthode MT, la diminution
des rejets de N par rapport & un plan d’alimentation & deux
phases, est de 6,9, 10,1, 12,0 et 13,0 % lorsque le nombre
d'aliments passe & 3, 4, 5 et 6, respectivement. Ces résultats,
sont similaires avec ceux de la littérature (POMAR et BAR-
NETT, 1994 ; LENIS, 1989 ; CHAUVEL, 1996). Pour des
changements journaliers d’aliments, cette réduction est de
18,4 %. Ce dernier plan d’alimentation est néanmoins peu
viable et pour des plans d’alimentation plus compliqués les
méthodes de préparation des aliments PC et PnC sont plus
faciles & mettre en pratique. Ainsi, pour la méthode PC, un
plan d’alimentation journalier permettrait de réduire de
13 % les rejets d’azote par rapport au plan MT & deux
phases. Des valeurs similaires pourraient étre obtenues avec
la méthode de préparation PnC quoique nous n’ayons pas
obtenu la solution finale (figure 4).

CONCLUSION

Dans les méthodes de préparation d’aliments & densité nutri-
tionnelle fixe (MT) ou optimisée (DO), un aliment par phase
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d’alimentation doit étre formulé, ce qui rend ces méthodes tats au niveau du coOt de I'alimentation et des rejets de
compliquées pour des plans d’alimentation & plusieurs minéraux pourraient étre obtenus par la formulation combi-
phases. Cependant, la méthode de formulation DO permet née tout en optimisant la densité nutritionnelle. Cette étape
de diminuer les coits et les rejets de minéraux de fagon n’a pas encore été réalisée do au défi important que repré-
importante. De plus, elle permet de minimiser I'entrée d'in- sente sa programmation. L'ajout d’objectifs environnemen-
grédients peu dispendieux dont I'apport nutritionnel n’est taux dans I'algorithme de formulation permettrait de dimi-
pas limité. L'alimentation avec deux prémélanges est une nuer davantage les rejets.

voie prometteuse pour les compagnies d’alimentation puis-
qu’elle permet de n’avoir que deux aliments & formuler, REMERCIEMENTS
seules les proportions de ceux-ci changeant entre les phases

d’alimentation et les élevages. Cependant, puisque les Les auteurs remercient David Guillou d'INZO, et Marquis
besoins des différents nutriments n’évoluent pas de la méme Roy et Yan Martel-Kennes de la Coopérative Fédérée de
maniére au cours de la croissance, la formulation de ces Québec pour nous avoir fourni les données utilisées dans ce
prémélanges devient un probléme non linéaire nécessitant projet et pour les nombreuses suggestions concernant les for-
des algorithmes de résolution compliqués. De meilleurs résul- mulations.
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